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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificacién de Productos y Servicios Marca AENOR, el esquema de
certificacién de tubos de canalizacién en materiales plasticos (polietileno) para conduccién de
agua para microirrigacién, complementando al Reglamento Particular de la Marca AENOR N
para materiales pldasticos - requisitos comunes (RP 001.00). El Reglamento General citado
prevalece en todo caso sobre este Reglamento Particular.

La Marca N AENOR para tubos de canalizacién en materiales plasticos (polietileno) para
conduccién de agua para microirrigacion, en adelante la Marca, es una marca de conformidad
de estos productos con lanorma UNE 53367-1:2014/1M:2018.

2 Definiciones y particularidades

Clase: Se llama clase de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo diametro y
espesor nominal.

El fabricante que solicite la Marca AENOR para los productos fabricados de acuerdo a la
Norma UNE 53367, lasolicitara para todas las clases que fabrique. Si el fabricante es cliente
de la Marca para una clase y comienza a fabricar otras clases, debera solicitar la Marca para
estas ultimas.

La certificacién de este producto implica la certificacién de toda la gama que se fabrique.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de la Marca N de producto

3.1 Toma de muestras y ensayos a realizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionard y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1.
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TABLA 1
< VALORACION
ENSAYOS CONCESION/SEGUIMIENTO
RESULTADOS
ENSAYOS A Aspecto 3 bobinas por clase 1
REALIZARPOR | . . G
Diametro interior medio 3 bobinas por clase
EL INSPECTOR (Vernotal)
EN FABRICA Espesor 3 bobinas por clase 3
Contenido en negro de carbono (solo tubos
lclase 1
negros)
Dispersién del negro de carbono (solo
lclase 1
tubos negros)
Dispersién del pigmento (solo tubos no
lclase 1
negros)
indice de fluidez 1clase 1
ENSAYOS A Tiempo de induccién a la oxidacién lclase 1
REALIZAREN EL
LABORATORIO Resistencia a presién interna 20°C100h lclase 1
Resistencia a presién interna 80°C 165h lclase 1
. ) o lclasealaconcesidnycada5
Resistencia a presién interna 80°C 1000h N 1
afios
. ) . ) Siempre sobre los diametros 16
Resistencia al cuarteamiento en medios
. y20enPN2,5y1clase al azar 1
tensoactivos. (Ver nota 2) ]
sobre cualquier otra clase
Alargamiento en larotura lclase 1

Nota1l: Si de las tres medidas sobre las que se realiza el ensayo se detecta un valor fuera de tolerancia, el
resultado del ensayo se considerard conforme. Sin embargo, en caso de que dos de las clases estén fuera de
tolerancia, se repetird la medicién del diametro interior sobre 5 bobinas de la misma clase; en este caso, si se
detecta un valor fuera de tolerancia, el ensayo se considerard no conforme.

Nota 2: Este ensayonoaplicaparag25enPN2,5yPN 4.
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Control interno del fabricante

4.1 materias primas de los tubos

Cuando la materia primano posea el certificado de la Marca N de producto, el fabricante que

la utiliza deberd asegurarse que las mezclas y compuestos que intervienen en la fabricacion

de los tubos posean caracteristicas adecuadas, para lo cual es recomendable realizar los

ensayos siguientes:

indice de fluidez

Contenido en negro de carbono (*)
Dispersion del negro de carbono
Dispersion del pigmento

Tiempo de induccion a la oxidacién

Densidad

(*) Se verificara que las caracteristicas del negro de carbono, cumplen con los requisitos de la Norma UNE 53367

material.

4.2 Controles sobre el producto final

segun la tabla 5, para lo cual el proveedor de negro de carbono entregara un certificado de andlisis por lote de

Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la tabla 2

TABLA 2

ENSAYOS

FRECUENCIA

Aspecto

Didmetrointerior medio

Espesor

Cada4 h/lineade extrusion

Resistencia al cuarteamiento

Alargamiento alarotura

Tiempo de induccidn a la oxidacion

Contenido del negro de carbono (solo tubos negros)

Dispersién del negro de carbono (solo tubos negros)

Dispersién del pigmento (solo tubos no negros)

indice de fluidez

Resistenciaala presiéninterna 80°C, 165h

Por periodo de fabricacién, minimounaveza
la semana (siempre y cuando el periodo de
fabricacién sea superior auna semana)

Resistencia ala presioninterna 20°, 100 h

Dos veces al afio por clase

Resistenciaala presioninterna 80°1000 h

1vezal afio sobre 1 clase

Control de materia prima

Segun procedimiento interno del fabricante
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Marcado de los productos certificados

El marcado sobre los tubos incluird como minimo lo siguiente:

Referencia a la palabra AENOR;

Logotipo de la Marca N {conuntamafo-noinferiora3-mm);
Numero de certificado o de contrato firmado con AENOR: 001/XXX;
Identificacién del fabricante (marca comercial);

Dimensionesdn x en;

Material PE;

Presion nominal en bar;

Periodo de produccién (fecha o c6digo);

Lareferencia alanorma UNE 53367-1.

Los tubos irdn marcados como minimo cada 5 metros.

Ejemplo:
AENOR - N - 001/XXX - Marca comercial-20x1,3-PE-2,5-96 - UNE53367-1
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Anexo C
Cuestionario Descriptivo paratubos de PE
para conduccion de agua microirrigacion
CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

MATERIAL:

NORMA:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):

FECHA:

GAMA PARA LA QUE SOLICITA LA MARCA

DIMENSIONES (dn x en) PRESION NOMINAL (bar)

Para cualquier modificacion de los datos indicados, el cliente enviarq a la Secretaria del
Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

FIRMA'Y SELLO DEL FABRICANTE
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