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1 Objetoy alcance

Este documento tiene por objeto definir el procedimiento para la solicitud, concesién y
seguimiento del Certificado de Conformidad para tubos de canalizacién en policloruro de
vinilo no plastificado (PVC-U) para ventilacién en el interior de la estructura de los edificios,
de conformidad con las especificaciones técnicas anexas a este reglamento.

Es de aplicacién todo lo indicado en el RP 001.00 salvo lo referente al marcado de los
productos certificados, que se define en el capitulo 5 de este documento. Todareferenciaa
la Marca N en el RP 001.00 ha de entenderse como Certificado de Conformidad en este
Reglamento.

2 Definiciones y particularidades

Clase de tubos: Se llama clase de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
didametro y espesor nominal.

Tipo de tubos: En funcién del sistema de unidn se establecen los siguientes tipos:

— Tipo 0: Tubos lisos
— Tipo 1: Tubos con embocadura para union por encolado

Si se fabrican accesorios conforme alanorma UNE EN 1329-3 con Marca N, se podra solicitar
a AENOR un certificado de conformidad de los citados accesorios para la aplicaciéon que
contempla este Reglamento, remitiendo el Cuestionario descriptivo C2 que se adjunta a
este documento.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de Conformidad de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara-en fabrica los
ensayos indicados en la tabla 1.
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TABLA1
. VALORACION
ENSAYQS CONCESION/SEGUIMIENTO
RESULTADOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
Diametro exterior medio 1 tubo porclase 2
ENSAYOS A Diametrointerior mediode | 1tubo pordiametroy tipo 5
REALIZAR POREL embocadura de embocadura
INSPECTOR EN
FABRICA Espesorenlazonalisa 1 tubo porclase 3
Longitud de embocadura 1 tubo pordidametro 2
Longitud total 10 tubos al azar 2
. . o .
ENSAYOS A Resistencia al impacto 15 % clases, minimo 2 1
REALIZAREN EL | Retracciéon longitudinal 15 % clases, minimo 2 1
LABORATORIO Temperatura Vicat 1clase al azar 1

3.2 Tomade muestrasy ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionara-y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1, segun proceda.

4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control

Las caracteristicas objeto de control se refieren a:

Materias primas: Cuando |la materia prima no posea el certificado AENOR de producto, el
fabricante que la utiliza debera asegurarse que las mezclas y compuestos que intervienen
en la fabricacién de los tubos posean caracteristicas adecuadas.

Controles durante la fabricacién: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en Ia
tabla 2.

Controles sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la
tabla 2.

RP001.79rev.1 4/14 2020-09-30



AENOR

Confia

TABLA?Z

ENSAYOQS

FRECUENCIA

Aspecto

Didmetro exterior medio

Didmetro interior medio de embocadura

Espesorenlazonalisa

Longitud de embocadura

Longitud total

Cada 4 horas/linea de extrusién

Resistencia al impacto

Por periodo de fabricacién, minimo una vez por semana

Retraccion longitudinal

Cada 8 horas por linea de extrusion

Temperatura Vicat

Una vez al afio y siempre que se cambie de formulacién

5 Marcado de los productos certificados

El marcado sobre todos los tipos de tubos se realizara como minimo cada metro, incluyendo

lo siguiente:

— Referenciaalapalabra AENOR CC;

— Numero de contrato firmado con AENOR o de certificado: 001/XXX;

— Marcacomercial;

— Indicacion del diametro exterior nominal x espesor de pared;

— PVC-U;

— Lapalabra Ventilacién;

— Informacion del fabricante (periodo de fabricacion, afio, linea de extrusion, en cifras o

en cédigo).

Ejemplo:

AENOR CC - 001/XXX - Marca comercial -110 X 1,40 - PVC-U - Ventilacién - 12/2012
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Anexo C

Cuestionario descriptivo para tubos de
canalizaciobn en policloruro de vinilo no
plastificado (PVC-U) para ventilacion en el
interior de la estructura de los edificios

CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

NORMA:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):
FECHA:

GAMA PARA LA QUE SOLICTA LA MARCA:

DIAMETROS ESPESORES

Para cualquier modificacion de la gama de fabricacion, el cliente enviara por duplicado a la
Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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AnexoD
Especificaciones técnicas para tubos de
canalizacion en policloruro de vinilo no
plastificado (PVC-U) para ventilacion en el
interior de la estructura de los edificios

O Prédlogo

Esta Especificacion Técnica, junto con el Reglamento Particular, forma parte de la
documentacion elaborada por el Comité Técnico de Certificacion de Plasticos de AENOR
(CTC-001 “Plasticos”) para la obtencién del Certificado de Conformidad correspondiente, y
ambos documentos deberan ser empleados de forma conjunta.

Este documento no tiene cardcter normativo.

1 Objetoy campo de aplicacion

Esta Especificacidon Técnica, tiene por objeto definir las dimensiones y caracteristicas que
han de reunir los tubos de canalizacién en policloruro de vinilo no plastificado (PVC-U) para
ventilacién en el interior de la estructura de los edificios, incluida la adicional especifica de
ventilacién con extraccién mecanica para los vapores y los contaminantes de la coccién en
las cocinas domésticas

2 Normas para consulta

— UNE EN ISO 1329-1:1999 - Sistemas de canalizaciéon en materiales plasticos para
evacuacion de aguas residuales (a baja y alta temperatura) en el interior de Ia
estructura de los edificios.

— UNE EN ISO 3126:2005 - Sistemas de canalizacién en materiales plasticos.
componentes de materiales plasticos. Determinacion de las dimensiones.

— IS0 4065: 1966 - Tabla universal de espesores.

— 1S011922-1:1977 - Dimensiones y tolerancias.
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— EN744:1995 - Método de ensayo de resistencia a choques externos por el método de
la esfera del reloj.

EN 727:1994 - Determinacion de la temperatura de reblandecimiento VICAT.

— EN743:1994 - Determinacion de la retraccién longitudinal.

3 Material
3.1 Materia prima

La materia prima sera PVC-U, a la que se le afiadira los aditivos necesarios para facilitar la
fabricacién de los tubos de acuerdo con los requisitos de esta norma.

4 Caracteristicas Generales
4.1 Aspecto

Cuando se efectie un examen visual sin aumentos, las superficies interna y externa de los
tubos deben de ser lisas, limpias y exentas de muescas, cavidades y de otros defectos
superficiales. El material no contendra impurezas visibles. Los extremos del tubo deberan
cortarse limpia y perpendicularmente a su eje.

4.2 Color

Los tubos deben ser coloreados.

El color recomendado para los tubos es el gris.

5 Caracteristicas Geométricas de los tubos
5.1 Generalidades

Las dimensiones de los tubos se han de medir de acuerdo con la UNE EN ISO 3126.

En caso de litigio la temperatura de referencia es de (23 £ 2)°C.

5.2 Dimensiones de los tubos

5.2.1 Diametro exterior

El didmetro exterior medio de los tubos dem, debe ser conforme ala tabla 1.
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TABLA 1 - Diametro exterior medio
Diametro nominal Diametro exterior nominal Diametro exterior medio
DN/OD

dn dem,min dem,max

75 75 75,0 75,3
80 80 80,0 80,3

82 82 82,0 82,3
90 90 90,0 90,3
100 100 100,0 100,3
110 110 110,0 110,3
125 125 125,0 125,3
140 140 140,0 140,4
160 160 160,0 160,4
180 180 180.0 180.4
200 200 200,0 200,5
250 250 250,0 250,5
315 315 315,0 315,6
400 400 400,0 400,7
500 500 500,0 500,9
630 630 630.,0 6311

5.2.2 Longitud total

La longitud total de un tubo, |, no debe ser inferior a la declarada por el fabricante.

5.2.3 Chaflan

Se recomienda el mecanizado de un chaflan al tubo para facilitar la instalacién.

5.2.4 Espesoresde pared

El espesor de pared nominal del tubo, en, debe ser conforme ala tabla 2.
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TABLA 2 - Espesor de pared nominal (en)
Diametro nominal Diametro exterior nominal Espesor de pared
DN/QOD

dn €min
75 75 1,0
80 80 1.2
82 82 1.2
90 90 1.2
100 100 14
110 110 1.4
125 125 1.6
140 140 1.8
160 160 2,0
180 180 2,3
200 200 2,5
250 250 3.1
315 315 4,0
400 400 5.0
500 500 6.2
630 630 7.9

6 Diametros ylongitudes de embocaduras
6.1 Embocaduras para union por encolado

Los diametros y longitudes de las embocaduras de unién por encolado (véase figura 2)
deben estar de acuerdo con la tabla 3.
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Fig. 2 - Dimensiones basicas de embocaduras para union por encolado

TABLA 3 - Diametros y longitudes de las embocaduras para unién por encolado

Diametro nominal | Diametro exterior | Diametro interior mediode | Longitud dela
DN/OD nominal la embocadura embocadura
Dn. Ds,min Ds,max L2,min
75 75 75,2 75,5 40
80 80 80,2 80,5 42
82 82 82,2 82,5 43
90 90 90,2 90,5 46
100 100 100,2 100,5 46
110 110 110,2 110,6 48
125 125 125,2 125,7 51
140 140 140,3 140.,8 54
160 160 160,3 160,8 58
180 180 180.3 180.8 60
200 200 200,4 200,9 60
250 250 250,4 250,9 60
315 315 315,5 316,0 60
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7 Caracteristicas mecanicas de los tubos

Cuando serealicen los ensayos de acuerdo con el método de ensayo especificado en latabla
4, utilizando los pardametros indicados, el tubo debe tener unas caracteristicas mecdanicas
de acuerdo con uno de los requisitos indicados en la citada tabla.

TABLA 4 - Caracteristicas mecanicas

. . . Método de
Caracteristicas Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Resistencia al TIRE£10% | Tipode percutor para: EN
impacto (Método dn <110 mm d25 744:1995
de la esferadel dn3110 mm d90
reloj) Masa del percutor seguntabla’5s

Altura de caida del percutor | seguntabla’

Medio del
acondicionamiento agua

Acondicionamientoy
temperatura de ensayol) 0°C
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Tabla 5 - Valores de masay altura de caida para el ensayo de impacto

Didametro nominal

Didmetro exterior

Masa del percutor

Altura de caida del

DN/OD Nominal (Kg) Percutor (mm)
dn
75 75 0.8 1000
80 80 - -
82 82 - -
30 90 0.8 1200
100 100 - -
110 110 1,0 1600
125 125 1,25 2000
140 140 - -
160 160 1.6 2000
180 180 - -
200 200 2.0 2000
250 250 2,5 2000
315 315 3.2 2000
400 400 3,2 2000
500 500 3,2 2000
630 630 3,2 2000
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8 Caracteristicas fisicas de los tubos

Al realizar los ensayos, acorde con los métodos y parametros indicados en la tabla 6 las
caracteristicas fisicas del tubo, deben de cumplir los requerimientos indicados en dicha

tabla.

Tabla 6: Caracteristicas Fisicas

Caracteristicas Requisitos Parametros de ensayo Método de ensayo
Caracteristicas Valor
Temperatura
reblandecimiento | >79°C Deben estar de acuerdo conlaEN 727:1994 | EN 727:1994
Vicat (VST)

Retraccién <5% Temperaturade ensayo |150°C Método Adela
longitudinal el tubo no debe Tiempo de inmersién 15 min EN 743:1994 liquido
presentar ni 0 ) o

ampollas nifisuras | Temperatura de ensayo | 150 °C Método B dela
Tiempo de inmersion 15 min EN 743:1994 aire
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