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1 Objetoy alcance

Este documento tiene por objeto definir el procedimiento para la solicitud, concesién y
seguimiento del Certificado de Conformidad para Sistemas de canalizacién en polipropileno
random, polipropileno random con estructura cristalina modificada, polipropileno randomy
fibra de vidrio y polipropileno random con estructura cristalina modificada y fibra de vidrio
(FV) para instalaciones contraincendios, a las presiones y temperaturas de disefio de
acuerdo con la clase de aplicacidon, de conformidad con las especificaciones técnicas anexas
a este reglamento.

Es de aplicacién todo lo indicado en el RP 001.00, salvo lo referente al marcado de los
productos certificados que se define en el capitulo 5 de este documento. Toda referenciaa
la Marca N en el RP 001.00 ha de entenderse como Certificado de Conformidad en este
Reglamento.

2 Definiciones y particularidades

Referencia: Se llama referencia de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
didametro y espesor nominal.

Comportamiento al fuego: Respuesta de un elemento cuando se expone a un fuego
especifico.

Reaccién al fuego: Respuesta de un producto contribuyendo con su propia descomposicion
a un fuego al que estd expuesto, bajo condiciones especificadas.

SBI (Single Burning Item): Ensayo de un Unico objeto ardiendo.

Mediante la aplicacién de este Reglamento, es posible obtener el certificado de
conformidad para los siguientes productos:

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random para instalaciones contraincendios
por rociadores.

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random para instalaciones contraincendios
por bocas de incendio equipadas “BIES".

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada
parainstalaciones contraincendios por rociadores.

RP001.84rev.6 3/28 2024-09-30



AENOR

Confia

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada
para instalaciones contraincendios por bocas de incendio equipadas “BIEs".

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random y fibra de vidrio para instalaciones
contraincendios por rociadores.

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random y fibra de vidrio para instalaciones
contraincendios por bocas de incendio equipadas “BIES”.

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada
y fibra de vidrio parainstalaciones contraincendios por rociadores.

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random con estructura cristalina modificada
y fibra de vidrio para instalaciones contraincendios por bocas de incendio equipadas
“BIES".

Dada laduracién del ensayo, no se considera necesario que el ensayo de estabilidad térmica
mediante ensayo de presion hidrostatica haya finalizado para conceder el certificado.

Para obtener la Certificacion el sistema debera obtener en el ensayo SBI, la clasificaciéon que
se indica en el Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE). Documento Basico SI Sequridad en
caso de incendio, apartado 4 de la Reaccion al fuego de los elementos constructivos,
decorativos y de mobiliario, tabla 4.1, para aquellos tubos y accesorios que transcurran por
recintos de riesgo especial, es decir, la euroclase B-s1, dO.

Los edificios y zonas para proteger por el sistema de rociadores automatico deben
clasificarse como Riesgo Ligero (RL), Riesgo ordinario (RO) o Riesgo Extra (RE). Esta
certificacion Unicamente cubre Sistemas de canalizacién en polipropileno random,
prolipropileno random y fibra de vidrio o polipropileno random con estructura cristalina
modificada y fibra de vidrio para instalaciones contraincendios clasificadas como Riesgo
ligero (RL) y Riesgo Ordinario (RO) incluyendo los cuatro grupos (RO1, RO2, RO3 y RO4) y no
seincluye los sistemas clasificados de riesgo extra (RE) de proceso (REP) y almacenamiento
(REA) conforme alo establecido en la norma UNE-EN 12845.

Los edificios y zonas para proteger por sistemas de BIEs_de acuerdo al Cédigo Técnico de la
Edificacion (CTE). Documento Basico SISeguridad en caso deincendio, SecciéonSl4 tablal.l,
esta certificacién dnicamente cubre “Sistemas de canalizacién en polipropileno random,
polipropileno random y fibra de vidrio o polipropileno random con estructura cristalina
modificada y fibra de vidrio para instalaciones contraincendios” por bocas de incendios
equipadas “BIEs"” normalizadas de 25mm y 45mm para:
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— Edificios administrativos y docentes si la superficie construida excede de 2000 m2

— Residencial: Si la superficie construida excede de 1000 m2 o esta previsto para dar
alojamiento a mas de 50 personas

— Hospitalario: En todo caso
— Comercial: Sila superficie construida excede de 500 m2
— Publica concurrencia: Si la superficie excede de 500 m2

— Aparcamiento: Si la superficie construida excede de 500 m2, excluyendo los parkings
robotizados.

De acuerdo con el Reglamento de seqguridad contra incendios en los establecimientos
industriales RSCIEI* (Real Decreto 2267/2004), esta certificacién unicamente cubre
“Sistemas de canalizacion en polipropileno o polipropileno con estructura cristalina
modificada y fibra de vidrio para instalaciones contraincendios” por bocas de incendios
equipadas “BIEs” normalizadas de 25mm y 45mm para su uso es apto para la proteccion
contraincendios de riesgo tipo bajo (RB), y medio (RM).

* Véase el articulo 2 Ambito de aplicacién del RSCIE| para identificar la tipologia de edificios incluidos en el
término establecimientos industriales.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de conformidad de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizard-en fabrica los
ensayos indicados en la tabla 1.

3.2 Tomade muestras y ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionara y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en las tablas 1 (tubos) y/o 2 (accesorios y sistemas), segun
proceda.
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TABLA 1 (TUBOS)
< VALORACION
ENSAY NCESION/SEGUIMIENT
SAYOS CONCESION/SEGU o RESULTADOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
ENSAYOS A Dismetro exterior medio 1 tubo por referencia, minimo >
REALIZAR POR EL 10 tubos
INSPECTOREN .
FABRICA Espesor de pared 1 tubo por referencia, minimo 3
¢ P P 10 tubos
Espesor minimo capainterna (el) 21/4 delemin |1 tubo por referencia 3
1referencia, eligiendo el de
Opacidad ! ' 1
menor espesor
Resistencia al impacto caida de bola 20% ref. minimo 2 1
Retraccién longitudinal 20% ref. minimo 2 1
indi flui + I
.ndlc%e de U|de.z (compuesto + sobre la capa 1 referencia 1
interiory exterior del tubo) (1)
Resistencia a presién interna 1 h-20°C 20% referencia. Minimo 2 1
Resistencia a presién interna 22 h-95°C 20% referencia. Minimo 2 1
Resistencia a presién interna 165 h-95°C 20% referencia. Minimo 2 1
Resistencia a presion interna 1000 h-95°C 1referenciaal azar 1
Estabilidad térmica mediante ensayo de presién
ENSAYOS A hidrostét.ifo (Solo concesién y por cambio de 1referenciaal azar 1
REALIZARENEL |formulacion)
LABORATORIO | Determinacién de contenido de fibra de vidrio .
. . 1referenciaal azar 1
total y capa intermedia
5% referencias por tipo de
Resistencia presién interna 20°C 1h (accesorios) 0 portp 1
unién
Resistencia presién interna 95°C1000 h 2% referencias por tipo de 1
(accesorios) unién
Ensayo de un Unico objeto ardiendo (SBI)(UNE EN 1 ensavo al azar anual 1
13823) y
Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador
1 I I 1
(UNE EN11925) ensayo al azar anua
lensayoalazarala
Ensayos de exposicién al fuego (anexo D2) concesiény por cambio de 1
formulacién

Nota(1) Cuando el fabricante del tubo sea el que pigmente la materia prima no estard obligado a realizar este
ensayo.
Nota(2) Elmontaje del ensayo SBI se realizard seguin la figura del ANEXO 1.
Nota(3) Elanclaje deloscomponentes (tubos y/o accesorios) en el ensayo SBI se realizard seglin se recoge en
el Anexo A de la norma UNE EN 15012 “Montaje y fijacién de elementos en el aparato de ensayos de
acuerdo con lanorma EN 13823.
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4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control

Las caracteristicas objeto de control se refieren a:

Materias primas: El fabricante debera aseqgurarse que las mezclas y compuestos que
intervienen en la fabricacién de los tubos posean caracteristicas adecuadas.

Controles durante la fabricacién y sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de
estos figuranen la tabla 2.

Ademas, todos los ensayos que se mencionan en la citada tabla deberan realizarse cada vez
que se produzcan las siguientes circunstancias:

Cambio del proveedor del material

— Cambio del proceso de polimerizacién

— Cambio de propiedades quimicas del co-monomero

— (Cambio de aditivos (ejemplo pigmentos, antioxidantes)

— (Cambio de propiedades quimicas o naturales del aditivo

— Cambio de proveedor de la fibra

— Cambio de las propiedades quimicas (ejemplo coating) del tipo de fibra

— (Cambio de dimensiones del tipo de fibra
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TABLA 2
ENSAYOS FRECUENCIA
Aspecto
Diametro exterior medio . .
Espesor de pared Cada 4 horas/ linea de produccién
Espesor minimo capa interna (e1)
Opacidad, solo si el fabricante la declara Enlaconcesiény siempre que se cambie de formulacién
Resistencia al impacto Por periodo de fabricacién, minimo 2 veces por semana
Retraccién longitudinal Por cada linea. Minimo 2 veces por semana

indice de fluidez (compuesto + capainteriory

. Cada lote de materia prima
exterior del tubo) (1)

Resistencia a presién interna 1 h-20°C 1vezal afio por referencia

Resistencia a presién interna 22 h-95°C 1vez por periodo de fabricacién. Minimo 1 vez por semana
Resistencia a presién interna 165 h-95°C Cada 3 periodos de fabricacién de la misma referencia
Resistencia a presién interna 1000 h-95°C Un tubo por maquina, minimo 1 vez al afio

Estabilidad térmica mediante ensayo de

o . Ala concesion y siempre que haya cambio de formulacién
presién hidrostatico

Determinacién de contenido de fibra de vidrio . L .
. . 1vez por periodo de fabricacién. Minimo 1 vez por semana
total y capa intermedia

Resistencia a presiéninterna20°C1h . L o
. Una vez por periodo de fabricacién. Minimo 1 vez por semana
(accesorios)

Resistencia a presién interna 95°C 1000 h

) Unavez cada 4 meses
(accesorios)

Ensayo de un dnico objeto ardiendo (SBI)

Unavez al afio
(UNEEN 13823)

Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador

Unavez al afio
(UNE EN 11925)

Ensayos de exposicién al fuego (anexo D2) Ala concesiény siempre que haya cambio de formulacién

Nota(1) Cuando el fabricante del tubo sea el que pigmente la materia prima no estard obligado a realizar este
ensayo

Nota(2) Elmontaje del ensayo SBI se realizard segun la figura del ANEXO D1

Nota (3) Elanclaje deloscomponentes (tubos y/o accesorios) en el ensayo SBI se realizara seguiin se recoge en
el Anexo A de la norma UNE EN 15012 “Montaje y fijacién de elementos en el aparato de ensayos” de
acuerdo con lanorma EN 13823.

Nota(4) Seconsiderard como autocontrol del fabricante el ensayo de exposicién al fuego de AENOR. El cliente
de la marca contactara con el laboratorio que AENOR le indique, para solicitar presupuesto de este
ensayo, por lo que esta estimacién no incluye el coste de este ensayo. En caso de cambiar la
formulacién, se deberd notificar a AENOR.
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5 Marcado de los productos certificados

El marcado sobre los tubos incluird como minimo lo siguiente:

— Referenciaalapalabra AENOR CC;

— Numero de contrato firmado con AENOR o de certificado: 001 / XXX;
— Marca comercial;

— Material del tubo (PP-R), (PP-R/PP-R+FV/PP-R) o (PP-R estructura cristalina
modificada/PP-R estructura cristalina modificada+FV/PP-R estructura cristalina
modificada);

— Didmetro exterior nominal x espesor nominal;

— Serig;

— Opaco;

— B-s1,dO;

— APTOPARARIESGORLY RO;

— Informacién del fabricante (periodo de fabricacién, afio, mes, etc.).
Los tubos irdn marcados como minimo cada metro.

Ejemplo:

AENOR CC-N°001/ XXX - Marca comercial - PP-R/PP-R +FV/PP-R-20 x 2,8 - Serie 3,2 -
B-s1,dO - APTOPARARIESGO RLY RO - Informacién del fabricante

El marcado sobre cada accesorio incluird como minimo lo siguiente:

— Marcacomercial;

— Diametro nominal;

— Identificacién del material PP-R o PP-R estructura cristalina modificada;

— Informacién proporcionada por el fabricante (afio de fabricacién).
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Sobre el embalaje de los accesorios, se marcara como minimo:

— Referenciaalapalabra AENOR CC;

— Numero de contrato firmado con AENOR o de certificado: 001 / XXX;
— Didmetro nominal;

— B-s1,dO;

— APTOPARARIESGORLY RO;

— Mesy afiode fabricacién, si no se hamarcado sobre el accesorio.
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Anexo C

Cuestionario descriptivo del producto

CLIENTE:
EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:

PRODUCTO:

- Sistemas de canalizacion en polipropileno random para instalaciones contraincendios por
rociadores [ ]

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random para instalaciones contraincendios por
bocas de incendios equipadas “BIEs” [ ]

- Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada para
instalaciones contraincendios por rociadores [ ]

- Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada para
instalaciones contraincendios por bocas de incendio equipadas “BIEs” []

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random vy fibra de vidrio para instalaciones
contraincendios por rociadores [ ]

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random y fibra para instalaciones
contraincendios por bocas de incendios equipadas “BIEs” []

— Sistemas de canalizacion en polipropileno random con estructura cristalina modificada y
fibra de vidrio para instalaciones contraincendios por rociadores [ |

— Sistemas de canalizacién en polipropileno random con estructura cristalina modificada y fibra
de vidrio para instalaciones contraincendios por bocas de incendios equipadas “BIEs” [ ]

MARCA COMERCIAL:
CONTENIDO EN FIBRA DE VIDRIO TOTAL (%) DE LOS TUBOS:
CONTENIDO EN FIBRA DE VIDRIO DE LA CAPA INTERMEDIA (%) DE LOS TUBOS:

FECHA:
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TUBOS:
GAMA PARA LA QUE SOLICITA LA MARCA
SERIE DIAMETROS
ACCESORIOS:

REFERENCIA INTERNA

FIGURA DIAMETROS (mm) DEL FABRICANTE

DOCUMENTACION ADICIONAL A ENTREGAR JUNTO CON LA SOLICITUD

Deben entregarse los documentos siguientes

— Lista detallada de las materias empleadas en la fabricacion, incluyendo los aditivos que
le confieren las caracteristicas de mejora de reaccién al fuego.

— Manual de instalacién que incluya informacién sobre:
— Proceso de soldadura
— Instalacion del sistema
— Pruebas hidraulicas

— Catélogos y otras documentaciones comerciales [ ]
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Para cualquier modificacién de la gama de fabricacion, el cliente enviara a la Secretaria del
Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

El fabricante deberéd informar a AENOR sobre todos los materiales (formulaciones) utilizados
en orden de asegurarse una clara identificacion de los materiales durante el objeto de la
inspeccion.

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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Anexo D
Especificaciones técnicas para Sistemas de
canalizacion en polipropileno random,
polipropileno random con estructura
cristalina modificada, polipropileno random
y fibra de vidrio o polipropileno random con
estructura cristalina modificada y fibra de
vidrio para instalaciones contraincendios

O Prdélogo

Esta Especificacion Técnica, junto con el Reglamento Particular, forma parte de la
documentacion elaborada por el Comité Técnico de Certificacion de Plasticos de AENOR
(CTC-001 “Plasticos”) para la obtencién del Certificado de Conformidad correspondiente, y
ambos documentos deberan ser empleados de forma conjunta.

Este documento no tiene cardcter normativo.

1 Objetoycampo de aplicaciéon

Esta Especificacion Técnica estd basadaenlanorma UNEENISO 15874-2, y tiene por objeto
definir las dimensiones y caracteristicas que han de reunir los tubos de polipropileno
random, polipropileno random con estructura cristalina modificada, polipropileno randomy
fibra de vidrio o polipropileno random con estructura cristalina modificada y fibra de vidrio,
asi como los accesorios de polipropileno random o polipropileno random con estructura
cristalina modificada para instalaciones contraincendios por rociadores y bocas de
incendios equipadas “BIEs".

2 Normas para consulta

— UNE EN ISO 15874-1, 2, 3y 5 - Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria

— UNEENISO 7686 - Determinacién de la opacidad
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— UNE-ENISO 2505 - Retraccién longitudinal

— UNE-EN ISO 3126 - Determinacion de las dimensiones

— UNE-ENISO1167-1y 2 - Determinacidn de la resistencia a la presion interna
— EN1411 - Determinacién Resistencia al impacto (método de caida de bola)
— IS0 3451-1 - Determinacién del porcentaje de fibra de vidrio de la capa intermedia
— IS0 1133 - Determinacion del indice de fluidez

— 1S0 4065:1996 - Tubos termoplasticos - tabla universal de espesores

— 1S011922-1:1997 - Tubos termoplasticos para conduccién de fluidos

— UNE-ENISO 3126 - Dimensiones y tolerancias - Parte 1 Series métricas

— UNE-EN 13823 - Ensayo de un unico objeto ardiendo (SBI)

— UNE-EN 11925 - Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador

— UNE-EN 12845 - Sistemas fijos de lucha contraincendios. Sistemas de rociadores
automaticos

— UNE-EN 671-1 - Instalaciones fijas de lucha contraincendios. Sistemas equipados con
mangueras. Bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas

3 Definiciones y simbolos

Segun capitulo 3 de UNE-EN ISO 15874-1:2003.

3.1 Caracteristicas del material de los tubos
3.1.1 General

El material del cual se fabrican los tubos esta formado por polipropileno random,
polipropileno random con estructura cristalina modificada, polipropileno random y fibra de
vidrio o polipropileno random con estructura cristalina modificada y fibra de vidrio, asi como
por un refuerzo compuesto por polipropileno copolimero random y fibra de vidrio o
polipropileno random con estructura cristalina modificada y fibra de vidrio.
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3.1.2 Clasificacién del material

No debe utilizarse material de reprocesado obtenido de fuentes externas, ni material
reciclado.

El fabricante informard a AENOR sobre todos sus materiales (formulaciones) que utilice con
objeto de asegurar una claraidentificacién de estos durante la inspeccion.

El fabricante especificara las fibras de vidrio, designacién de la fibra, tipo de fibra, longitud
de lafibra, diametro de la fibray proporcién de la fibra (porcentaje en peso) del total y de la
capaintermedia.

3.2 Caracteristicas generales de los tubos
3.2.1 Aspecto

Cuando se efectlie un examen visual sin aumentos, las superficies interna y externa de los
tubos deben de ser lisas, limpias y exentas de muescas, cavidades y de otros defectos
superficiales. El material no contendra impurezas visibles. Los extremos del tubo deberan
cortarse limpia y perpendicularmente a su eje.

3.2.2 Opacidad

El tubo debe ser opaco para su uso en instalaciones no enterradas, la pared del tubo no
transmitira mas del 0,2% de laluz visible, cuando se ensaye acorde con lanorma UNE EN ISO
7686.

3.3 Caracteristicas geométricas de los tubos

3.3.1 Generalidades
Las dimensiones de los tubos se han de medir de acuerdo con la norma UNE-EN ISO 3126.

3.3.2 Dimensiones delos tubos

3.3.2.1 Didmetro exterior

El didametro exterior medio del tubo debe ser conforme alastablasly 2.
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TABLA 1 - Diametro exterior medio (PP-R)

Didmetro exterior nominal Diametro exterior nominal Didmetro exterior nominal
(dn)(mm) minimo (dem, min) (IMM) maximo(dem, max) (Mm)
20 20,0 20,30
25 25,0 25,30
32 32,0 32,30
40 40,0 40,40
50 50,0 50,50
63 63,0 63,60
75 75,0 75,70
90 90.0 90,90
110 110,0 111,00
125 125,0 126.2
140 140,0 141,3
160 160.0 161,5
180 180.0 181,7
200 200,0 201,8
225 225,0 227,1
250 250,0 252,3
280 280,0 282,5
315 315,0 317,5
355 355,0 358,2
400 400,0 403,6
450 450,0 453,8
RP001.84 rev.6 17/28 2024-09-30




AENOR

Confia
TABLA 2 - Diametro exterior medio
(Polipropileno random estructura cristalina modificada)
Diametro exterior nominal Diametro exterior nominal Diametro exterior nominal
(dn)(mm) minimo (dem,min) (mm) maximo (dem,max) (mm)

12 12,0 12,3

16 16,0 16,3

20 20,0 20,30
25 25,0 25,30
32 32,0 32,30
40 40,0 40,40
50 50,0 50,50
63 63,0 63,60
75 75,0 75,70
90 90,0 90,90
110 110,0 111,00
125 125,0 126,2
140 140,0 141,3
160 160,0 161,5
180 180,0 181,7
200 200,0 201,8
225 225,0 227,1
250 250,0 252,3
280 280,0 282,5
315 315,0 317.5
355 355,0 358,2
400 400,0 403,6
450 450,0 453,8
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3.3.2.2 Espesoresde pared nominal (en)

El espesor de pared (espesor minimo (emin) y espesor maximo (emax) debe ser conforme a
las tablas 3,4y 5.

TABLA 3 - Espesor de pared nominal (en) (PP-R)

S5 S3,2 S2,5
Diametro
Nominal Espesor Espesor Espesor Espesor Espesor Espesor
(mm) minimo maximo minimo maximo minimo maximo
(emin)(mm) | (emax)(mm) | (emin)(mm) | (emax)(mm) | (emin)(mm) | (emax)(mm)
20 1.9 2,2 2.8 3.2 3,4 3,9
25 2,3 2,7 3.5 4,0 4,2 4,8
32 2.9 3.3 4,4 50 5.4 6.1
40 3,7 4,2 55 6.2 6,7 7,5
50 4,6 5.2 6.9 7,7 8.3 9,3
63 5.8 6.5 8.6 9,6 10,5 11,7
75 6.8 7.6 10,3 11,5 12,5 13,9
90 8.2 9,2 12,3 13,7 15,0 16,6
110 10,0 11,1 15,1 16.8 18,3 20,3
125 11,4 12,7 171 19,0 20,8 23.0
140 12,7 14,1 19,2 21,3 23.3 25,9
160 14,6 16,2 21,9 24,2 26,6 29,5
180 16,4 18,3 24,6 27.3 29,0 321
200 18,2 20,3 27,4 30,4 33.2 36,8
225 20,5 22,8 30,8 34,1 37.4 41,4
250 22,7 25,2 34,2 37.9 - -
280 25,4 28,2 38.3 42,4 - -
315 28,6 31,7 - - - -
355 32,2 35,7 - - - -
400 36.3 40,2 - - - -
450 40.9 45,2 - - - -
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TABLA 4 - Espesor de pared nominal (ey)
(Polipropileno random estructura cristalina modificada)
Diametro Series de tubos
Nominal S8 S6.3 S5 S4 S$3.2 S2,5 S2
(mm) Espesores eminy en
12 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 2,0 2,4
16 1.8 1.8 1.8 1.8 2,2 2,7 3,3
20 1.8 1.8 1.9 2.3 2,8 3.4 4,1
25 1.8 1.9 2.3 2,8 3,5 4,2 51
32 1.9 2.4 2.9 3,6 4,4 54 6,5
40 2.4 3,0 3,7 4,5 55 6.7 8.1
50 3,0 3,7 4,6 56 6.9 8.3 10,1
63 3,8 4,7 5.8 71 8.6 10,5 12,7
75 4,5 56 6.8 8.4 10,3 12,5 15,1
90 5,4 6,7 8.2 10,1 12,3 15,0 18,1
110 6.6 8.1 10,0 12,3 15,1 18,3 22,1
125 7,4 9,2 11,4 14,0 17,1 20,8 25,1
140 8.3 10,3 12,7 15,7 19,2 23.3 28,1
160 9,5 11,8 14,6 17,9 21,9 26,6 321
180 10,7 13,3 16.4 20,1 24,6 29,9 36,1
200 11,9 14,7 18,2 22,4 27,4 33,2 40,1
225 13,4 16,6 20,5 25,2 30,8 37.4 45,1
250 14,8 18.4 22,7 27,9 34,2 41,5 -
280 16.6 20,6 25,4 313 38,3 - -
315 18,7 23.2 28,6 35,2 43,1 - -
355 211 26,1 32.2 39,7 - - -
400 23,7 29,4 36.3 44,7 - - -
450 26,7 331 40,9 - - - -
El valor de tolerancia es conforme al Grado A de [a1SO 11922-1.
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(Polipropileno random estructura cristalina modificada)

TABLA5 - Tolerancias de espesor

Espesor minimo GradoV Espesor minimo Grado V
Ey.min Ey.min
tY tY
> < > <
- 1,0 0.2 23,0 24,0 2,5
1,0 2,0 0.3 24,0 25,0 2,6
2.0 3,0 0.4 25,0 26,0 2,7
3.0 4,0 0.5 26,0 27.0 2.8
4,0 50 0.6 27.0 28,0 2.9
50 6.0 0.7 28,0 29,0 3,0
6.0 7,0 0.8 29,0 30,0 31
7,0 8,0 0.9 30,0 31,0 3.2
8.0 9,0 1,0 31,0 32,0 3.3
9,0 10,0 11 32,0 33,0 3.4
10.0 11,0 1.2 33.0 34,0 35
11,1 12,0 13 34,0 35,0 3,6
12,0 13,0 14 35.0 36,0 3,7
13,0 14,0 15 36,0 37.0 3.8
14,0 15,0 16 37.0 38,0 3.9
15,0 16.0 17 38,0 39,0 4,0
16,0 17,0 18 39,0 40,0 4,1
17,0 18,0 19 40,0 41,0 4,2
18,0 19,0 2.0 41,0 42,0 4,3
19,0 20,0 21 42,0 43,0 4,4
20,0 21,0 2,2 43,0 44,0 4,5
21,0 22,0 2.3 44,0 45,0 4,6
22,0 23,0 24 45,0 46,0 4,7
La tolerancia esta expresada en como +*omm donde x es el valor de la tolerancia dada.
El valor de tolerancia es conforme al Grado V de a ISO 11922-1.
RP001.84rev.6 21/28 2024-09-30



AENOR

Confia

3.3.2.3 Espesor de pared de la capainterna (el)
El espesor de la capainterna (el) serd mayor o igual 1/4 del espesor (emin), especificado.
3.4 Caracteristicas mecanicas de los tubos

Al realizar los ensayos, acorde con los métodos y parametros indicados en la tabla 6, las
caracteristicas mecanicas del tubo deben de cumplir los requerimientos indicados en dicha
tabla.

TABLA 6 - Caracteristicas Mecanicas

_ . . . Método de
Caracteristicas | Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Esfuerzo hidrostatico Temperatura | Tiempode | Ndmerode
(tangencial) MPa deEnsayo®°C | ensayoh probetas
PP-R 16.
PP-R estructura cristalina 20 1 3
modificada 15.0
PP-R4.3
PP-R estructura cristalina 95 22 3
modificada 4.2
Sin fallo
. . PP-R3.8
Resistenciaala | duranteel L
L . PP-R estructura cristalina 95 165 3 IS01167
PresionInterna | tiempode o
modificada 4.0
ensayo
PP-R3,5
PP-R estructura cristalina 95 1000 3
modificada 3.8
Parametros de ensayos generales
Procedimiento de muestreo No especificado 1)
Tipo de tapén Tipoa)
Orientacién de la probeta No especificado
Tipo de ensayo Aguaen Agua

1) Como Guiavedse la Especificacién Técnica CENISO/TS 15874-7.
3.5 Caracteristicas fisicas de los tubos

Al realizar los ensayos, acorde con los métodos y parametros indicados en la tabla 7 las
caracteristicas fisicas del tubo, deben de cumplir los requerimientos indicados en dicha
tabla.
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TABLA 7 - Caracteristicas Fisicas

e » Parametros de ensayo ;
Caracteristicas Requisitos - Método de ensayo
Caracteristicas Valor
Retraccién Longitudinal <1% Temperatura 135°C UNE-EN SO 2505
Tiempo de ensayo para (ensayo de estufa)
en<8mm 1h
8mm<e,<16mm 2h
e,>16 mm 4h
Ndmero de probetas 3
Estabilidad Térmica Sinrotura durante el Toma de muestras a) UNE-ENISO 1167
mediante ensayo de ensayo Tensién (tan) hidrostatica | PP-R1.9 Mpa
presién hidrostatica (después de realizar el PP-R estructura cristalina
ensayo modificada 2.6 Mpa
se debe efectuar un
andlisis para verificar la | Temperatura de ensayo 110°C
adherencia entre las Tipo de ensayo Agua en aire
capasconunalupade8 | Tapén Tapéna)
aumentos como Duracién 8760h
minimo) Ndmero de probetas 1
Resistencia al impacto SeriesS2,2.5yS3.2 Masa percutor Segun tabla 6 recogidaen | EN1411:1996
(CAIDADE BOLA) ValorH50>1,0m) Altura punto 3.5.1de este RP
Sinrotura Temperatura
<0,5m
SeriesS4,5,6.3y8
ValorH502>0,7m
Sinrotura<0,5m
indice de Fluidez <0.5g/10 min Temperatura de Ensayo 230°C ISO1133
(COMPUESTO) Masa 2,16 kg
Ndmero de probetas 3
indice de Fluidez <30% Temperatura de Ensayo 230°C 1SO1133
(diferencia entre Masa 2,16 kg
compuestoy capa interior Ndmero de probetas 3

y exterior del tubo)

Determinacién del
porcentaje de fibra de
vidrio de la capa

Segun valor declarado
por el fabricante. + 3%
No podra ser inferior al

Temperatura de ensayo
Masa

Verificar para cada
referencia
De acuerdo con el % de

UNE-EN SO 3451-1
(Metodo A)

intermedia 15,0% fibra pretendida

Tiempo 30 min

Probetas Minimo 3
Determinacién del Segunvalordeclarado | Temperatura de ensayo Verificar para cada UNE-ENISO 3451-1
porcentaje de fibra de por el fabricante.+3% | Masa referencia (Metodo A)
vidrio total No podrd ser inferior al De acuerdo con el % de

5,0% fibra pretendida
Tiempo 30 min
Probetas Minimo 3

a) No se especifica el procedimiento de muestreo. Como guia, véase la Especificacién Técnica CEN ISO/TS

15874-7.

b) de muestreo. Como quia, véase la Especificacién Técnica CEN ISO/TS 15874-7.
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3.5.1 Método ensayoimpacto caida de bola

(SeriesS2,2.5yS53.2)

TABLA 8 - Requisitos método caida de bola

Diametro(mm) 20 25 32 40 50 63 75 90 2110
Temperatura (°C) 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Masa Percutor (Kg) 0,25 0,5 0.8 1,25 2,0 3.2 10,0 16,0 16,0
Energiarequerida 2,5 4,9 7.8 12,3 19,6 31,4 98,1 157,0 | 157.0
H50 Altura (m) 21,0
(SeriesS4,5,6.3y8)
Diametro(mm) 20 25 32 40 50 63 75 90 2110
Temperatura (°C) 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Masa Percutor (Kg) 0,25 0.5 0.8 1,25 2,0 3,2 10,0 16,0 16,0
Energiarequerida 17 3.4 5,5 8.6 13,7 22,0 68,7 109,9 | 109,9
H50 Altura (m) 20,7
4 Caracteristicas y métodos de ensayo de los accesorios
Es de aplicacién lo establecido en la UNE-EN ISO 15874-3 y en EN-ISO 15874-5.
5 Caracteristicas y métodos de ensayo de fuego
TABLA 9- Caracteristicas
I .. . Método de
Caracteristicas Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Thr(M))< 7,5
. UNE-EN
Ensayo de un tnico FIGRAo,2(W/s) £ 120
objeto ardiendo (SBI) B-s1,dO Tsp (m?) < 50 13823:2012+
: sl pm= A1:2016
SMOGRA (m?/s%) < 30
Ensayo conunafuente de Fs <150 mm UNE-ENISO
llama dnica No inflamacién del papel de filtro | 11925-2:2011

Ensayos de exposicién al

fuego

Funcionamiento del sistema
de extincién de incendios

Anexo 2
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Anexo D1

Ensayo de un unico objeto ardiendo (SBI).
Montaje

La canalizacién vertical se compondra de 2 tramos de @110 mm, en tanto que la horizontal
estara formada por un unico tubo de @40 mm o, en su defecto, por un tubo cuyo didmetro
sealomascercano posible a40 mm o el mas pequefio que contemple lagama del fabricante.

Ambas se uniran mediante una té y los accesorios que sean necesarios y que tenga
disponibles el fabricante.

El sustrato a utilizar en el ensayo de SBI debe ser representativo de la aplicacién posterior
siempre y cuando la admita la norma, preferiblemente fibrocemento.

Se aceptaran tapones no certificados como parte integrante del montaje cuando sean
necesarios.

110
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ANCLAJE DE LOS COMPONENTES

2o 1l
|

35-55

20-30—

Elanclaje delos componentes ala pared es comun a todos los posibles montajes que figuran
en el Anexo 1, esquematizandose en la Fig.2.

Las dimensiones estan expresadas en milimetros.

Las bridas metalicas han de colocarse como muestra la figura o de la forma mas parecida
posible, de tal manera que queden por debajo de las uniones de los tubos y/o accesorios (de
haberlas), a modo de sujecién de éstos.
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Anexo D2

Ensayo de exposicion

Los componentes deben ser evaluados a una presiéon maxima de trabajo (1 bar,0 bar) tras la
realizacién de las pruebas de fuego que se describen a continuacion.

Enunasaladeensayo5,5mx7,5my3mdealtura, seinstala la muestrade tuberia arasdel
techo. Se debe dejar 15 mm de tuberia libre para la rapida respuesta del rociador.

Las tuberias se presurizan a su presion maxima de servicio (+1 bar, -0 bar) durante 10
minutos (-0, +1 minuto). El aire no debera ser purgado de la tuberia antes de la prueba, de
manera que se mantiene el volumen de aire dentro de la tuberia cuando la tuberia se
presuriza con agua. Durante este periodo el montaje no debera presentar fugas.

Inmediatamente después de esto, se coloca inmediatamente debajo de la unidn (te o codo,
segun configuracién que corresponda) una bandeja de prueba de 150 mm de altoy 720 mm
de didmetro que contiene 13 litros de heptano en una base de agua (2/3 heptano +1/3
agua). El heptano se enciende y se deja arder libremente. El rociador debe operar y
descargar 47 litros/minuto (£ 3 I/m). Una vez que el heptano ha sido agotado (o se haya
extinguido) la velocidad de descarga se aumentara a 100 litros/minuto (£ 5 litros/minuto)
durante 10 minutos (-0, +1 minuto).

En caso de que ocurran fugas, se considera que el ensayo no es conforme.

Este ensayo se realiza dos veces; una prueba se realizara con configuraciéon en formade T
(con seccidén recta discontinua en croquis y tapén al final) y otra en configuracién tipo L
segun seindica en la figura adjunta.

RP001.84rev.6 27/28 2024-09-30



AENOR

Confia
Entrada
4m
L

Punto de soporte d

adicional para la

prueba final
£

= [ I L -
= pu o4

Union (té o codo)
Seccidn recta de
tuberia sin salida,
emovida parala

0.6m 1.7m 0.65m|prueba final
T o F
Rociador
& 8
|
Bandeja
somm S0 mmde
E-Fra F = L e F 5 Fa
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