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1 Objeto y alcance

Este documento tiene por objeto definir el procedimiento para la solicitud, concesién y
seguimiento del Certificado de Conformidad para Sistemas de canalizacién en Sistemas de
canalizacién en Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones contraincendios, a
las presiones y temperaturas de disefio de acuerdo con la clase de aplicacién, de
conformidad con las especificaciones técnicas anexas a este reglamento.

Es de aplicacién todo lo indicado en el RP 001.00, salvo lo referente al marcado de los
productos certificados que se define en el capitulo 5 de este documento. Toda referenciaa
la Marca N en el RP 001.00 ha de entenderse como Certificado de Conformidad en este
Reglamento.

2 Definiciones y particularidades

Referencia: Se llama referencia de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
diametro y espesor nominal.

Comportamiento al fuego: Respuesta de un elemento cuando se expone a un fuego
especifico.

Reaccién al fuego: Respuesta de un producto contribuyendo con su propia descomposicion
a un fuego al que estd expuesto, bajo condiciones especificadas.

SBI (Single Burning Item): Ensayo de un Unico objeto ardiendo.

Mediante la aplicacién de este Reglamento, es posible obtener el certificado de
conformidad para los siguientes productos:

— Sistemas de canalizacién en Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones
contraincendios por rociadores.

— Sistemas de canalizacién en Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones
contraincendios por bocas de incendio equipadas “BIES”.

Dada laduracién del ensayo, no se considera necesario que el ensayo de estabilidad térmica
mediante ensayo de presion hidrostdtica haya finalizado para conceder el certificado.

Paraobtener la Certificacion el sistema debera obtener en el ensayo SBI, la clasificaciéon que
se indica en el Cédigo Técnico de la Edificacion (CTE). Documento Basico SI Sequridad en
caso de incendio, apartado 4 de la Reaccién al fuego de los elementos constructivos,
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decorativos y de mobiliario, tabla 4.1, para aquellos tubos y accesorios que transcurran por
recintos de riesgo especial, es decir, la euroclase B-s1, dO.

Los edificios y zonas para proteger por el sistema de rociadores automatico deben
clasificarse como Riesgo Ligero (RL), Riesgo ordinario (RO) o Riesgo Extra (RE). Esta
certificacion unicamente cubre Sistemas de canalizacién en Sistemas de canalizacion en
Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones contraincendios clasificadas como
Riesgo ligero (RL) y Riesgo Ordinario (RO) incluyendo los cuatro grupos (RO1, RO2, RO3 y
RO4) y no se incluye los sistemas clasificados de riesgo extra (RE) de proceso (REP) y
almacenamiento (REA) conforme alo establecido en la norma UNE-EN 12845.

Los edificios y zonas para proteger por sistemas de BIEs_de acuerdo al Cédigo Técnico de la
Edificacion (CTE). Documento Basico SI Seqguridad en caso deincendio, SeccionSl4 tablal.l,
esta certificacién unicamente cubre “Sistemas de canalizacién en Policloruro de Vinilo
clorado (PVC-C) para instalaciones contraincendios” por bocas de incendios equipadas
“BIES” normalizadas de 25mm y 45mm para:

— Edificios administrativos y docentes si la superficie construida excede de 2000 m2

— Residencial: Si la superficie construida excede de 1000 m2 o esta previsto para dar
alojamiento a mas de 50 personas

— Hospitalario: En todo caso
— Comercial: Sila superficie construida excede de 500 m2
— Publica concurrencia: Si la superficie excede de 500 m2

— Aparcamiento: Si la superficie construida excede de 500 me2, excluyendo los parkings
robotizados

3 Toma de muestras y ensayos para la concesion y el
mantenimiento del certificado de conformidad de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara-en fabrica los
ensayos indicados en latabla 1.
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3.2 Toma de muestras y ensayos a realizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionard y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio

los ensayos que se indican en las tablas 1.

TABLA 1
p VALORACION
ENSAYOS CONCESION/SEGUIMIENTO RESULTADOS
TUBOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
Diametro exterior medio 1 tubo porreferencia, minimo 10 tubos 2
Espesor 1 tubo porreferencia, minimo 10 tubos 3
Dimensiones de laembocadura 1 tubo porreferencia 2
ENSAYOS A Longitud efectiva 10 tubos al azar 2
REALIZAR POR EL 3 )
INSPECTOR EN Angulo de Chaflan 1 tubo porreferencia 3
FABRICA ACCESORIOS
Aspecto 1 accesorio por diametro 1
Diametro interior 5% referencias, minimo 10 2
Ovalacién 5% referencias, minimo 10 3
Longitud de embocadura 5% referencias, minimo 10 2
Espesor de pared del cuerpo 5% referencias, minimo 10 3
TUBOS
Opacidad, si se declara isrszgernua eligiendo la de menor 1
Retraccién longitudinal 20% referencias / minimo 2, maximo 4 1
Resistencia al impacto 20% referencias / minimo 2 1
Resistencia a la traccién 20% referencias / minimo 2 1
Temperatura reblandecimiento Vicat 1referenciaal azar 1
Resistenciaa la presiéninterna20°C1h 20% referencias / minimo 2, maximo 4 1
Resistenciaala presiéninterna 85°C165h 20% referencias / minimo 2, maximo 4 1
Resistenciaala presién interna 95°C1000 h 1referenciaal azar 1
Estabilidad térmica mediante ensayo de presién
ENSAYOS A hidrostatica (S6lo concesiény cambio de 1 referencia por cada materia prima 1
REALIZAR EN EL formulacién) (1)
LABORATORIO ACCESORIOS
Composicién quimica de las inserciones 5% referencias, minimo 2 1
metdlicas
Opacidad (si la declara el fabricante) 1referencia, eligiendo la de menor 1
espesor
Resistencia presién interna 20°C1h 5% referencias por tipo de unién, 1
minimo 2, maximo 5
Temperatura reblandecimiento Vicat 2% referencias 1
Efectos del calentamiento 10% referencias 1
Estabilidad térmica mediante ensayo de presién | 1 referencia por cada materia prima 1
hidrostatica (S6lo concesién y cambio de
formulacién) (1)
TUBOS Y ACCESORIOS
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. VALORACION
ENSAYOS CONCESION/SEGUIMIENTO
RESULTADOS
Ensayo de un Unico objeto ardiendo (SBI)(UNE 1 ensavo al azar anual 1
EN13823) Y
Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador
(UNEEN11925) 1 ensayo al azaranual 1
. 1 ensayoalazarala concesioény por
Ensayos de exposicién al fuego (anexo D2) cambio de formulacién 1

Nota (1) Elmontaje del ensayo SBI se realizara segun la figura del ANEXO 1.

Nota (2) Elanclaje deloscomponentes (tubos y/o accesorios) en el ensayo SBI se realizarad seglin se recoge en
el Anexo A de la norma UNE EN 15012 “Montaje y fijacién de elementos en el aparato de ensayos de
acuerdo conlanormaEN 13823.

4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control

Las caracteristicas objeto de control se refieren a:

Materias primas: El fabricante debera asegurarse que las mezclas y compuestos que
intervienen en la fabricacién de los tubos posean caracteristicas adecuadas.

Controles durante la fabricacién y sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de
estos figuranen la tabla 2.

Ademas, todos los ensayos que se mencionan en la citada tabla deberan realizarse cada vez
que se produzcan las siguientes circunstancias:

— Cambio del proveedor del material
— Cambio del proceso de polimerizacién
— Cambio de aditivos (ejemplo pigmentos, antioxidantes)

— (Cambio de propiedades quimicas o naturales del aditivo
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TABLAZ2

ENSAYOS

FRECUENCIA

TUBOS

Aspecto

Didmetro exterior medio

Espesor

Dimensiones de laembocadura

Longitud efectiva

Angulo de Chaflan

Cada 4 horas/ linea de produccién

Opacidad (Sélo si el fabricante la declara)

Una vez al afio por compuesto, sobre el de menor espesor

Retraccién longitudinal

Por periodo de fabricacién. Minimo dos veces por semana

Estabilidad térmica mediante ensayo de
presién hidrostatica

A la concesion y siempre que haya cambio de formulacién

Resistencia al impacto

Por periodo de fabricacién. Minimo 2 veces por semana.

Resistencia ala traccién

Por periodo de fabricacién. Minimo 2 veces por semana

Resistencia a presiéninterna20°C1h

Una vez al afio por referencia

Resistencia a presiéninterna 95°C165h

Una vez por periodo de fabricacién

Resistencia a presién interna 95°C 1000 h

Un tubo por maquina, minimo una vez al afio

ACCESORIOS

Aspecto

Segun procedimiento interno del fabricante

Composicién quimica, si el fabricante del
accesorio fabrica la materia prima (para partes
metalicas)

1 accesorio por cada lote de materia prima

Composicién quimica, si el fabricante del
accesorio no fabrica la materia prima (para
accesorios metalicos)

Certificado de materia prima por cada lote de entrega

Diametrointerior

Por periodo de fabricacién. Minimo cada 24 horas.

Ovalacién

Por periodo de fabricacién. Minimo cada 24 horas.

Longitud de embocadura

Por periodo de fabricacién. Minimo cada 24 horas.

Espesor de pared

Cada 8 horas por maquinay cavidad

Opacidad (sila declara el fabricante)

Una vez al afio por compuesto, sobre el de menor espesor

Temperatura Vicat

Minimo 2 veces por semana

Efectos del calentamiento

Por periodo de fabricacién. Minimo 1 vez al dia

Resistencia presién interna 20°C1h

Por periodo de fabricacién. Minimo 1 vez por semana

TUBOS Y ACCESORIOS

Ensayo de un dnico objeto ardiendo (SBI)
(UNEEN 13823)

Unavez al afio

Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador
(UNE EN 11925)

Unavez al afio

Ensayos de exposicién al fuego (anexo D2)

Alaconcesiény siempre que haya cambio de formulacién

RP001.91rev.0
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Nota(1) Elmontaje del ensayo SBI se realizard segun la figura del ANEXO D1

Nota(2) Elanclaje deloscomponentes (tubos y/o accesorios) en el ensayo SBI se realizard seglin se recoge en
el Anexo A de lanorma UNE EN 15012 “Montaje y fijacién de elementos en el aparato de ensayos” de
acuerdo conlanormaEN 13823.

Nota(3) Seconsiderard como autocontrol del fabricante el ensayo de exposicién al fuego de AENOR. El cliente
de la marca contactara con el laboratorio que AENOR le indique, para solicitar presupuesto de este
ensayo, por lo que esta estimaciédn no incluye el coste de este ensayo. En caso de cambiar la
formulacién, se debera notificar a AENOR.

5 Marcado de los productos certificados

El marcado sobre los tubos incluird como minimo lo siguiente:
— Referenciaalapalabra AENOR CC

— Numero de certificado: 001 / XXX;

— Marca comercial;

— Material, PVC-C

— Diametro Nominal y SDR en pulgadas y seguido de didametro nominal en milimetros y
espesor de pared nominal en milimetros

— Palabra“opaco” (sélo si el fabricante ha declarado esta caracteristica);
— B-s1,dO;

— APTOPARARIESGORLY RO;

— Informacién del fabricante (periodo de fabricacién, afio, mes, etc.).
Los tubos iran marcados como minimo cada metro.

Ejemplo:

AENOR CC - N° 001/ XXX - Marca comercial - PVC-C -34"SDR 13.5 (20mm x 1.98mm) -
Opaco - B-s1,d0 - APTOPARARIESGORL Y RO 21/5/2023

El marcado sobre cada accesorio incluird como minimo lo siguiente:
— Marcacomercial;

— Didmetro nominal;
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— Identificacién del material PVC-C;

— Informacién proporcionada por el fabricante (afio de fabricacion).
Sobre el embalaje de los accesorios, se marcara como minimo:

— Referenciaalapalabra AENOR CC

— Numero de certificado AENOR: 001 / XXX;

— Diametro nominal;

— B-s1,dO;

— APTOPARARIESGORLY RO;

— Mesy afiode fabricacién, si no se hamarcado sobre el accesorio.
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Anexo C

Cuestionario descriptivo del producto

CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

- Sistemas de canalizacién en Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones

contraincendios por rociadores D

- Sistemas de canalizacién en Policloruro de Vinilo clorado (PVC-C) para instalaciones
contraincendios por bocas de incendios equipadas “BIES”

MARCA COMERCIAL:
FECHA:
TUBOS:

GAMA PARA LA QUE SOLICITA LA MARCA

SDR

DIAMETROS

ACCESORIOS:

TIPO DE UNION:
Encolado D
Junta elastica D

RP001.91rev.0 10/28
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FIGURA

REFERENCIA INTERNA

DIAMETROS (mm) DEL FABRICANTE

DOCUMENTACION ADICIONAL A ENTREGAR JUNTO CON LA SOLICITUD

Deben entregarse los documentos siguientes

— Listadetallada de las materias empleadas en la fabricacion, incluyendo los aditivos que
le confieren las caracteristicas de mejora de reaccién al fuego.

— Manual deinstalaciéon que incluya informacion sobre:

— Tipodeunién

— Instalacién del sistema

— Pruebas hidrdulicas

— (Catalogos y otras documentaciones comerciales D

Para cualquier modificacién de la gama de fabricacidn, el cliente enviara a la Secretaria del

Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

El fabricante debera informar a AENOR sobre todos los materiales (formulaciones)
utilizados en orden de asequrarse una clara identificacién de los materiales durante el

objeto de lainspeccion.

RP001.91rev.0
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Anexo D
Especificaciones técnicas para sistemas de
canalizacion en Policloruro de Vinilo clorado
(PVC-C) para instalaciones contraincendios
O Prélogo

Esta Especificacion Técnica, junto con el Reglamento Particular, forma parte de la
documentacion elaborada por el Comité Técnico de Certificacion de Plasticos de AENOR
(CTC-001 “Plasticos”) para la obtencién del Certificado de Conformidad correspondiente, y
ambos documentos deberan ser empleados de forma conjunta.

Este documento no tiene cardcter normativo.

1 Objeto y campo de aplicacion

Esta Especificacion Técnica esta basada en la norma UNE-EN ISO 15877-2 y UNE-EN ISO
15877-3, asi como en las normas ASTM F-438 y ASTM F-442y tiene por objeto definir las
dimensiones y caracteristicas que han de reunir los tubos y accesorios de Poli(cloruro de
vinilo) clorado (PVC-C) para instalaciones contraincendios por rociadores y bocas de
incendios equipadas “BIEs".

2 Normas para consulta

— UNE-EN IS0 15877-1, 2, 3 y 5 - Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para
instalaciones de agua caliente y fria

— ASTMF 442/F 442M -Specification for Chlorinated Poly(Vinyl Chloride) (CPVC) Plastic
Pipe (SDR-PR)1

— ASTM F438 Standard Specification for Socket-Type Chlorinated Poly(Vinyl Chloride)
(CPVC) Plastic Pipe Fittings

— UNE-ENISO 7686 - Determinacion de la opacidad

— UNE-EN IS0 2505 - Retraccién longitudinal
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— IS0 6259-2 Determinacion de las Propiedades de Traccién

— UNE-EN ISO 3126 - Determinacion de las dimensiones

— UNE-ENISO1167-1y 2 - Determinacidn de la resistencia a la presion interna

— UNE-ENISO 3127- Determinacidn Resistencia al impacto (método de la esfera)

— UNE-ENISO 2507-1 Determinacion de la Temperatura de Reblandecimiento VICAT
— UNE-EN 13823 - Ensayo de un unico objeto ardiendo (SBI)

— UNE-EN 11925 - Ensayo de inflamabilidad/pequefio quemador

— UNE-EN 12845 - Sistemas fijos de lucha contraincendios. Sistemas de rociadores
automaticos

— UNE-EN 671-1 - Instalaciones fijas de lucha contraincendios. Sistemas equipados con
mangueras. Bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas

3 Definiciones y simbolos
Segun capitulo 3 de UNE-EN ISO 15877-1:2003.

3.1 Caracteristicas del material de los tubos

3.1.1 General

El material del cual se fabrican los tubos esta formado por Policloruro de Vinilo clorado (PVC-
Q).

3.1.2 Clasificaciéon del material

No debe utilizarse material de reprocesado obtenido de fuentes externas, ni material
reciclado.

El fabricante informara a AENOR sobre todos sus materiales (formulaciones) que utilice con
objeto de asegurar una claraidentificacién de estos durante la inspeccion.

3.2 Caracteristicas generales de los tubos

3.2.1 Aspecto

Cuando se efectie un examen visual sin aumentos, las superficies interna y externa de los
tubos deben de ser lisas, limpias y exentas de muescas, cavidades y de otros defectos
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superficiales. El material no contendra impurezas visibles. Los extremos del tubo deberan

cortarse limpia y perpendicularmente a su eje.

3.2.2 Opacidad

El tubo debe ser opaco para su uso en instalaciones no enterradas, la pared del tubo no

transmitira masdel 0,2% de laluz visible, cuando se ensaye acorde con lanorma UNE EN ISO

7686.

3.2.3 Achaflanado

Si se requiere chaflan, el angulo de achaflanado debe estar comprendido entre 15° y 45°

con respecto al eje del tubo. Cuando se utilicen tubos sin chaflan los extremos de los tubos

deben desbarbarse.

3.3 Caracteristicas geométricas de los tubos

3.3.1 Generalidades

Las dimensiones de los tubos se han de medir de acuerdo con la norma UNE-EN ISO 3126.

3.3.2 Dimensiones de los tubos

El diametro exterior medio del tubo debe ser conforme alatablalylos espesores conforme

alatablaZ2.
TABLA 1 - Diametro exterior promedio (TUBOS PVC-C)
Maximo Ovalacion | Maximo Ovalacién
Diametro Diametro (Maximo menos (Maximo menos
) . Tolerancia . .. . .
exterior Exterior . ) diametro minimo) diametro minimo)
) . L. Diametro Exterior - .
nominal (dn)in| Promedioin o in. in [mm] in. in [mm]
Promedio in [mm]
[mm] [mm] SDR325,SDR26, | SDR17,SDR135,
SDR21 SDR11
1/4[8] 0.540[13.7] +0.004[0.10] 0.030(0.76) 0.016 (0.41)
3/8[10] 0.675[17.1] +0.004[0.10] 0.030(0.76) 0.016 (0.41)
1/2[15] 0.840[21.3] +0.004[0.10] 0.030(0.76) 0.016 (0.41)
3/4[20] 1.050[26.7] +0.004[0.10] 0.030(0.76) 0.020(0.51)
1[25] 1.315[33.4] +0.005 [0.13] 0.030(0.76) 0.020(0.51)
11/4[32] 1.660[42.2] +0.005[0.13] 0.030(0.76) 0.024 (0.61)
11/2 [40] 1.900 [48.2] +0.006 [0.15] 0.060 (1.52) 0.024 (0.61)
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2[50] 2.375[60.3] +0.006 [0.15] 0.060 (1.52) 0.024 (0.61)
21/2 [65] 2.875[73.0] +0.007[0.18] 0.060 (1.52) 0.030(0.76)
3[80] 3.500[88.9] +0.008[0.20] 0.060 (1.52) 0.030(0.76)
31/2[90] 4.000[101.6] +0.008[0.20] 0.100 (2.54) 0.030(0.76)
4[100] 4.500[114.3] +0.009[0.23] 0.100 (2.54) 0.030(0.76)
5[125] 5.563[141.3] +0.010[0.25] 0.100 (2.54) 0.060 (1.52)
6 [150] 6.625[168.3] +0.011 [0.28] 0.100 (2.54) 0.070(1.78)
8 [200] 8.625[219.1] +0.015[0.38] 0.150(3.81) 0.090 (2.29)
10[250] 10.750[273.1] +0.015[0.38] 0.150(3.81) 0.100 (2.54)
12 [300] 12.750[323.9] +0,015[0.38] 0.150(3.81) 0.120 (3.05)
TABLA 2 - Espesor de pared nominal (en) (Tubos PVC-C)
Espesorde paredin [mm]
Diametro exterior nominal
(dn) in [mm] SDR 32.5 SDR 32.5 SDR 26 SDR 26
minimo tolerancia minimo Tolerancia
1[25] i } 0.060 [1.52] +0.020[0.51]
11/4[32] - - 0.064 [1.63] +0.020[0.51]
11/2 [40] - - 0.073 [1.85] +0.020[0.51]
2[50] - - 0.091[2.31] +0.020[0.51]
21/2[65] - - 0.110[2.79] +0.020[0.51]
3[80] 0.108 [2.74] +0.020 [0.51] 0.135 [3.43] +0.020[0.51]
31/2[90] 0.123[3.12] +0.020 [0.51] 0.154 [3.91] +0.020[0.51]
4[100] 0.138 [3.50] +0.020 [0.51] 0.173 [4.39] +0.021 [0.53]
5[125] 0.171[4.34] +0.021 [0.53] 0.214 [5.44] +0.027 [0.69]
6 [150] 0.204 [5.18] +0.024 [0.61] 0.255 [6.48] +0.031[0.79]
8[200] 0.265 [6.73] +0.032[0.81] 0.332[8.43] +0.040 [1.02]
10[250] 0.331[8.41] +0.040 [1.02] 0.413 [10.49] +0.050 [1.27]
12[300] 0.392 [9.96] +0.047 [1.19] 0.490 [12.45] +0.059 [1.50]
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Diametro exterior nominal

Espesorde paredin [mm]

(dn) in [mm] SDR 21 SDR 21 SDR17 SDR17
minimo tolerancia minimo Tolerancia
3/4[20] 0.060 [1.52] +0.020 [0.51] 0.062 [1.57] +0.020 [0.51]
1[25] 0.063 [1.60] +0.020 [0.51] 0.077 [1.96] +0.020 [0.51]
11/4[32] 0.079 [2.01] +0.020 [0.51] 0.098 [2.49] +0.020 [0.51]
11/2[40] 0.090 [2.29] +0.020 [0.51] 0.112 [2.84] +0.020 [0.51]
2 [50] 0.113 [2.87] +0.020 [0.51] 0.140 [3.56] +0.020 [0.51]
21/2[65] 0.137 [3.48] +0.020 [0.51] 0.169 [4.29] +0.020 [0.51]
3[80] 0.167 [4.24] +0.020 [0.51] 0.206 [5.23] +0.025 [0.64]
31/2[90] 0.190 [4.83] +0.023 [0.58] 0.235 [5.97] +0.028 [0.71]
4[100] 0.214 [5.44] +0.026 [0.66] 0.265 [6.73] +0.032 [0.81]
5[125] 0.265 [6.73] +0.032 [0.81] 0.327 [8.30] +0.039 [0.99]
6 [150] 0.316 [8.03] +0.038 [0.96] 0.390 [9.91] +0.047 [1.19]
8[200] 0.410 [10.41] +0.049 [1.24] 0.508 [12.90] +0.061 [1.55]
10[250] 0.511 [12.98] +0.061 [1.55] 0.632 [16.05] +0.076 [1.93]
12[300] 0.606 [15.39] +0.073 [1.85] 0.750 [19.05] +0.090 [2.29]

Diametro exterior nominal

Espesorde paredin [mm]

(dn) in [mm] SDR13.5 SDR13.5 SDR11 SDR11
minimo tolerancia minimo Tolerancia
1/4[8] 0.060 [1.52] +0.020 [0.51] 0.060 [1.52] +0.020[0.51]
3/8[10] 0.060 [1.52] +0.020[0.51] 0.061 [1.55] +0.020[0.51]
1/2[15] 0.062 [1.57] +0.020 [0.51] 0.076 [1.93] +0.020[0.51]
3/4[20] 0.078 [1.98] +0.020[0.51] 0.095[2.41] +0.020[0.51]
1[25] 0.097 [2.46] +0.020[0.51] 0.119[3.02] +0.020[0.51]
11/4[32] 0.123[3.12] +0.020 [0.51] 0.151[3.84] +0.020[0.51]
11/2[40] 0.141[3.58] +0.020[0.51] 0.173[4.39] +0.021[0.53]
2[50] 0.176 [4.47] +0.021[0.53] 0.216 [5.49] +0.026 [0.66]
21/2[65] 0.213[5.41] +0.026 [0.66] 0.261[6.63] +0.031[0.79]
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3[80] 0.259 [6.58] +0.031[0.79] 0.318[8.08] +0.039 [0.99]
31/2[90] 0.296 [7.52] +0.036 [0.91] 0.363[9.22] +0.044 [1.12]
4[100] 0.333[8.46] +0.040 [1.02] 0.409[10.39] |  +0.049[1.24]
5[125] 0.412 [10.46] +0.049 [1.24] 0.506 [12.85] +0.061 [1.55]
6 [150] 0.491[12.47] +0.059 [1.50] 0.602 [15.29] +0.073[1.85]
8 [200] 0.639[16.23] +0.077 [1.95] 0.785[19.94] +0.095 [2.41]
10 [250] 0.797 [20.24] +0.096 [2.44] 0.978 [24.84] +0.118 [2.99]
12 [300] 0.945 [24.00] +0.114 [2.89] 1160 [29.46] +0.140 [3.56]

La longitud minima de los tubos debe ser de 3.05 m 0 6.10 m. Se pueden establecer otras
longitudes minimas, previo acuerdo entre el comprador y fabricante.

3.4 Caracteristicas mecanicas de los tubos

3.4.1 Resistenciaalapresiéninterna

Al realizar los ensayos, acorde con los métodos y parametros indicados en la tabla 3, los
tubos debenresistir el esfuerzo hidrostatico (tangencial) sin producirse rotura o fisura.

TABLA 3 - Parametros para el ensayo de resistencia a la presiéon interna

P . . L Método de
Caracteristicas | Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Esfuerzo hidrostatico Temperatura | Tiempode | Ndmero de
(tangencial) MPa deEnsayo°C | ensayoh probetas
43 20 1 3
5,6 95 165 3
. 4,6 95 1000 3
Sin fallo ;
Resistenciaala| duranteel Pardmetros de ensayos generales UNE-EN ISO
Presién Interna | tiempo de Como Guia vease Ia 1167
ensayo Procedimiento de muestreo Especificacién Técnica CEN
ISO/TS 15877-7
Tipo de tapén TipoAoB
Orientacién de la probeta No especificado
Tipo de ensayo AguaenAgua
3.4.2 Resistencia al impacto
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Cuando se ensaye de acuerdo con los métodos de ensayo especificados en la tabla 4,
utilizando los parametros indicados, el tubo debe tener un porcentaje real de roturas (TIR)
conforme con dicha tabla. Las masas y caidas del percutor estanindicadas en latabla 5
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TABLA 4 - Parametros para el ensayo de resistencia al impacto
Caracteristica Requisitos Parametros de ensayo Método de
ensayo
Resistencia al TIR<10% | Tipode percutor D25 UNE-EN
impacto Masa del percutory alturade | Debe serconformeconla ISO 3127
caida tabla8
Medio de acondicionamiento | Aguao aire?®
Temperatura de (0x1)°C
ensayo/acondicionamiento
Procedimiento de muestreo | °
@ Fn caso de litigio debe utilizarse aire
® yose especifica el procedimiento de muestreo. Como guia, véase la Especificacion Técnica CEN ISO|TS 15877-7
Tabla 5- Masa del percutor y alturas de caida del percutor
Dimension Diametro exterior | Masa del percutor  (Kg) Altura de caida del percutor
nominal DN/OD nominal (mm) (m)
12 12 0,5 0.3
14 14 0,5 0,3
16 16 0,5 0.4
20 20 0,5 0.4
25 25 0,5 0,5
32 32 0,5 0,6
40 40 0,5 0,8
50 50 0,5 1,0
63 63 0,8 1,0
75 75 0,8 1,0
90 90 0.8 1,2
110 110 1,0 1,6
125 125 1,25 2,0
140 140 15 1,8
160 160 1.6 2,0
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3.4.3 Resistencia ala traccién

Cuando se ensaye de acuerdo con los métodos de ensayo especificados en la tabla 6,

utilizando los parametros indicados, el tubo debe tener una resistencia a la traccién, en el

punto de fluencia conforme a los parametros de la tabla 6.

Tabla 6 Resistencia a la traccién en el punto de fluencia

Caracteristica Requisitos Parametros de ensayo Método de
ensayo

Resistenciaala oy 250 | Velocidaddeensayo 5 mm/min ISO 6259-
tracciénenel Mpa Formay dimensionesdela Debe ser conforme conla 2
punto de fluencia probeta norma IS0 6259-2

Ndmero de probetas 5

Preparacion de las probetas Mecanizado

Longitud de referenciainicial | (25£1)mm

3.5 Caracteristicas fisicas de los tubos

Cuando se ensaye de acuerdo con los métodos de ensayo especificados en la tabla 7 las

caracteristicas fisicas del tubo deben de cumplir los requerimientos indicados en dicha

tabla.

Tabla 7 Caracteristicas fisicas de los tubos

Caracteristica Requisitos Parametros de ensayo Método de
ensayo
Temperatura de VST 2110°C Debe ser conforme con la norma UNE-EN ISO 2507 UNE-EN
reblandecimiento ISO 2507
Vicat
Retraccién <5% Temperatura de ensayo (150x2)°C UNE-EN
longitudinal Eltubo no debe Tiempo de ensayo para: ISO 2505
presentar e<4mm (30+£1) mm
burbujas o fisuras | 4 mm<e< 16 mm (60£1) mm
e>16mm (120£1) mm
Nudmero de probetas 3
Estabilidad térmica | Sinroturaofuga | Procedimiento de muestreo a UNE-EN 150
mediante ensayo durante el ensayo | Tipode tapon TipoAoB 1167
de presién Orientacién de las probetas Vertical
hidrostatica Tipo de ensayo Aguaen aire
Temperatura de ensayo 95°C
Tensién (tangencial) hidrostdtica | 3,6 MPa
Duracioén 8760h
Numero de probetas 3

3 No se especifica el procedimiento de muestreo. Como quia, véase la Especificacion Tecnica CEN ISO|TS 158777
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3.6 Caracteristicas y métodos de ensayo de los accesorios

3.6.1 Dimensiones de los accesorios

Los accesorios deben cumplir con los diametros, espesores de pared y tolerancias indicadas
en latabla 8 (ver figuras 1,2y 3).

A 7'y 57 “ 'l ’-V‘\Aw
7 . et S5
4 Je b : ’
e 1 — | BF |
j B o ) ;.
o s l ]”.c " o
138 | Py, =
L—D’—J el ot ef =t
Figura 2 - Dimensiones de reducciones Figura 5 - Dimensiones del casquillo de los
accesorios
’ p—c —

]F:__':_—I Ew w1 \ ‘1

1__"‘1T E‘::_'#:
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TABLA 8- Dimensiones de los accesorios (PVC-C)

Diam. Nominal Diametro de entrada "A” Diametro Fondo "B" " "D" "E" "F" "M" D. Socket
mm Pulg. Unidad Diametro To.lerancia Ovali.dad Diametro To.lerancia Ovali_dad Largo Dii:tr:rer:(r)o Espe_sor, Espe.sor, DEi:::itor:) Tol. g)(I
Diametro Maxima Diametro ! Maxima min min min Centro Ew £7
IN 0.848 +0.004 0.016 0.836 +0.004 0.016 | 0.688 0.578 0.109 0.136 0.998 0.031 }{ 0.031
a Ve mm 21.54 +0.10 0.41 21.23 +0.10 0.41 17.48 14.68 2.77 3.45 25.35 0.79 0.79
IN 1.058 +0.004 0.02 1.046 +0.004 0.02 0.719 0.74 0.113 0.141 1.221 0.031 | 0.031
0 o mm 26.87 +0.10 0.51 26.57 +0.10 0.51 18.26 18.80 2.87 3.58 31.01 0.79 0.79
IN 1.325 +0.005 0.02 131 +0.005 0.02 0.875 0.99 0.133 0.166 1.504 0.062 } 0.062
e ' mm 33.66 +0.13 0.51 33.27 +0.13 0.51 22.23 25.15 3.38 4.22 38.20 159 | 159
IN 1.67 +0.005 0.024 1.655 +0.005 0.024 0.938 1335 0.14 0.175 1.871 0.062 | 0.062
> L mm 42.42 +0.13 0.61 42.04 +0.13 0.61 23.83 33.91 3.56 4.45 47.52 159 159
IN 1.912 +0.006 0.024 1.894 +0.006 0.024 | 1.094 1.564 0.145 0.181 2.127 0.062 } 0.062
0 e mm 48.57 +0.15 0.61 48.10 +0.15 0.61 27.79 39.73 3.68 4.60 54.03 159 | 159
IN 2.387 +0.006 0.024 2.369 +0.006 0.024 1.156 2.021 0.154 0.193 2.634 0.062 | 0.062
>0 ‘ mm 60.63 +0.15 0.61 60.17 +0.15 0.61 29.36 51.33 391 4.90 66.90 159 | 159
IN 2.889 +0.007 0.03 2.868 +0.007 0.03 1.75 2414 0.203 0.254 317 0.093 | 0.125
Rt mm 73.38 +0.18 0.76 72.85 +0.18 0.76 44.45 61.32 5.16 6.45 80.52 238 | 3.18
IN 3.516 +0.008 0.03 3.492 +0.008 0.03 1.875 3.008 0.216 0.27 3.841 0.093 | 0.125
% ’ mm 89.31 +0.20 0.76 88.70 +0.20 0.76 47.63 76.40 5.49 6.86 97.56 2.38 3.18
IN 4.016 +0.008 0.03 3.992 +0.008 0.03 2.000 3.486 0.226 0.283 4.374 0.093 ! 0.125
%0 e mm 102.01 +0.20 0.76 101.40 +0.20 0.76 50.80 88.54 5.74 7.19 111.09 2.38 3.18
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3.7 Caracteristicas mecanicas de los accesorios

3.7.1 Resistencia ala presiéninterna

Al realizar los ensayos, acorde con los métodos y parametros indicados en la tabla 9, los

accesorios debenresistir el esfuerzo hidrostatico (tangencial) sin producirse roturao fisura.

TABLA 9 - Parametros para el ensayo de resistencia a la presién interna

PresiénInterna

tiempo de
ensayo

. . . . Método de
Caracteristicas | Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Esfuerzo hidrostatico Temperatura | Tiempode | Ndmero de
(tangencial) MPa deEnsayo°C | ensayoh probetas
33,7 20 1 3
Sinfallo Parametros de ensayoz geneGralIes —

Resistenciaala| duranteel omo Lilia veasela

Procedimiento de muestreo UNE-EN 1501167

Especificaciéon Técnica CEN
ISO/TS 15877-7

Tipo de tapon

TipoAoB

Orientacién de la probeta

Vertical

Tipo de ensayo

Agua en aire 0 agua en agua

3.8 Caracteristicas fisicas de los accesorios

Cuando se ensaye de acuerdo con los métodos de ensayo especificados en la tabla 10 las

caracteristicas fisicas de los accesorios o deben de cumplir los requerimientos indicados en

dicha tabla.

Tabla 10 Caracteristicas fisicas de los accesorios

Caracteristica

Requisitos

Parametros de ensayo

Método de ensayo

Temperatura de

reblandecimiento

VST 2103°C

Debe ser conforme con lanorma UNE-EN ISO 2507

UNE-EN ISO 2507

Vicat
Retraccién a Temperatura de ensayo (150x2)°C UNE-EN SO 2505
longitudinal b Tiempo de ensayo para:

e<3mm (15+£1) mm

3mm< e<10mm (30+£1) mm

10 mm< e< 20 mm (60£1) mm

Ndmero de probetas 3

a Elaccesorio no debe mostrar ninguna grieta, delaminacién, ampolla o signo de rotura en la linea de la soldadura

b El drea de cualquier punto de inyeccién ningtn dafio debe penetrar con una profundidad mayor al 20% del espesor de la pared
en ningun punto. Fuera del drea de cualquier punto de inyeccién no se debe producir ningtin dafio superficial. Para la entrada del
inyector, el drea del punto de inyeccién debe calcularse usando un radio R= 0.3 dn. Para accesorios moldeados por métodos de
entrada con terminacién, por ejemplo, métodos del anillo o diafragma, la entrada del inyector debe ser una porcién cilindrica con
una longitud de L= 0.3dn (véase figura 4). Cualquier grieta o delaminacién de la pared del accesorio adyacente al drea de
inyeccién, para lelo al eje del accesorio, no debe penetrar una profundidad en direccién axial de mas del 20% del dn.
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Figura 4- Areas de entrada de inyeccién
4 Caracteristicas y métodos de ensayo de fuego
TABLA 9- Caracteristicas
o .. . Método de
Caracteristicas Requisitos Parametros de ensayo
ensayo
Thr(M))< 7,5
. UNE-EN
Ensayo de un tnico FIGRAo,2(W/s) £ 120
objeto ardiendo (SBI) T 4 <50 13823:201e +
| - L
: B-s1,d0 sp (m°) A1:2016
SMOGRA (m?/s?) < 30
Ensayo conunafuente de Fs <150 mm UNE-ENISO

llama unica

No inflamacién del papel de filtro

11925-2:2011

Ensayos de exposicién al
fuego

Funcionamiento del sistema
de extincién de incendios

Anexo D2
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Anexo D1

Ensayo de un unico objeto ardiendo (SBI).
Montaje

La canalizacién vertical se compondra de 2 tramos de @125 mm (5"), en tanto que la
horizontal estara formada por un dnico tubo de @40 mm (1 ¥2") o, en su defecto, por un tubo
cuyo diametro sealo mas cercano posible a 40 mm o el mds pequefio que contemple lagama
del fabricante.

Ambas se uniran mediante un té y los accesorios que sean necesarios y que tenga
disponibles el fabricante.

El sustrato a utilizar en el ensayo de SBI debe ser representativo de la aplicacién posterior
siempre y cuando la admita la norma, preferiblemente fibrocemento.

Se aceptaran tapones no certificados como parte integrante del montaje cuando sean
necesarios.

_

® 125

o

p40
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ANCLAJE DE LOS COMPONENTES

1500 \

130 ‘ 375 i 375 ‘ 150 ‘

35-55

20-30 -

Elanclaje delos componentes ala pared es comun a todos los posibles montajes que figuran
en el Anexo 1, esquematizandose en la Fig.2.

Las dimensiones estan expresadas en milimetros.

Las bridas metalicas han de colocarse como muestra la figura o de la forma mas parecida
posible, de tal manera que queden por debajo de las uniones de los tubos y/o accesorios (de
haberlas), a modo de sujecién de éstos.
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Anexo D2

Ensayo de exposicion

Los componentes deben ser evaluados a una presiéon maxima de trabajo (1 bar,0 bar) tras la
realizacién de las pruebas de fuego que se describen a continuacion.

Enunasaladeensayo5,5mx7,5my3mdealtura, seinstala la muestrade tuberia aras del
techo. Se debe dejar 15 mm de tuberia libre para la rapida respuesta del rociador.

Las tuberias se presurizan a su presion maxima de servicio (+1 bar, -0 bar) durante 10
minutos (-0, +1 minuto). El aire no debera ser purgado de la tuberia antes de la prueba, de
manera que se mantiene el volumen de aire dentro de la tuberia cuando la tuberia se
presuriza con agua. Durante este periodo el montaje no debera presentar fugas.

Inmediatamente después de esto, se coloca inmediatamente debajo de la unidn (te o codo,
segun configuracién que corresponda) una bandeja de prueba de 150 mm de altoy 720 mm
de didmetro que contiene 13 litros de heptano en una base de agua (2/3 heptano +1/3
agua). El heptano se enciende y se deja arder libremente. El rociador debe operar y
descargar 47 litros/minuto (£ 3 I/m). Una vez que el heptano ha sido agotado (o se haya
extinguido) la velocidad de descarga se aumentara a 100 litros/minuto (+ 5 litros/minuto)
durante 10 minutos (-0, +1 minuto).

En caso de que ocurran fugas, se considera que el ensayo no es conforme.

Este ensayo se realiza dos veces; una prueba se realizara con configuraciéon en formade T
(con seccidén recta discontinua en croquis y tapén al final) y otra en configuracién tipo L
segun seindica en la figura adjunta.
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